HENRY

HENRY 740 RapidPro™

Base autonivelante de secado rapido y alta
fluidez

Se usa para nivelar y alisar en interiores concreto, terrazo, losetas de ceramicay
gres, sistemas de recubrimiento epodxico y residuos de adhesivos no solubles en
agua sobre concreto

Tecnologia de secado rapido — instale la mayoria de los pisos en tan sélo 2 horas

Se nivela desde 3 mm (1/8”) hasta 24 mm (1”) de espesor.

Sélo para uso en interiores
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HENRY 740 RapidPro™

Base autonivelante de secado rapido y alta fluidez

Substratos adecuados

e Concreto (estructuralmente firme)
e Terrazo sobre concretot
e Materiales no porosos aprobados sobre concretot:
o Terrazo epdxico; terrazo cementoso no poroso (no
absorbente)
o Losetas de ceramica, gres o porcelana
o Capas epdxicas
o Concreto tratado con ciertos compuestos de curado (solo
areas de prueba; para mas informacidn,
visitewwhenry.com/properprep)

TDebe encontrarse firme, sélido y bien adherido a los
substratos estructuralmente firmes que estdn debajo.

Aplicaciones adecuadas

e Para todos los niveles de grados
e Solo dreas secas
e Solo para aplicaciones en interiores

Condiciones de la obra

Durante la instalacion y el curado, las temperaturas del
substrato y el ambiente deben estar en un minimo de 10°C /
50°F.

Paso 1: Evaluacion y prueba de humedad

Este producto estd destinado a espacios interiores y secos. La
presién hidrostatica, las fugas en las tuberias, los factores de
inundacion y otras fuentes de infiltracién de agua deben
identificarse y corregirse antes de la instalacion. Este
producto no es una barrera de vapor por lo que no evitara el
paso de la humedad.

Pruebe el concreto de acuerdo con la norma ASTM F2170.
Para recubrimientos de pisos y adhesivos con alta humedad,
este producto se puede instalar sobre concreto con niveles de
humedad relativa (HR) de hasta un 99%

Todos los demds casos: se requiere control de humedad si la
HR excede el mas estricto de los siguientes puntos: 1) las
limitaciones impuestas por el |a losa esté sobre rasantey a
nivel de la tierra con un retardante de vapor que se ha
mantenido efectivo e intacto conforme a la norma ASTM
E1745.

Seleccion del método de imprimacion

e HENRY 564 Imprimacion
e HENRY 739™ Imprimacién multiusos, premezclada y de
secado rapido

Instalacion de la
imprimacion

Substrato (Unicamente Porosidad
substratos a nivel de la
tierra); Para todos los
niveles de grados)

IAbsorbente estandar HENRY 564 mezclado
1:1 0 HENRY 739

Concreto y terrazo
cementoso sobre concreto |(poroso)

Sin absorbencia (no [HENRY 739
porosos; pulidos)

Extremadamente HENRY 564

absorbente “imprimacion doble”
lo HENRY 739
Otros materiales no porosos [N/A HENRY 739

laprobados sobre concreto
(consultar la seccion
“Substratos adecuados” mds
larriba)

Paso 2: Preparacion del substrato (Proper Prep™)

Para mas detalles sobre la Preparacion del substrato de
ARDEX, consulte los siguientes articulos en
wwhenry.com/properprep:

o Article 1.1: Preparing Concrete for ARDEX or HENRY
Underlayments

o Article 1: Preparing Concrete for Bonded ARDEX or HENRY
Applications

® Proper Prep Brochure

Chorro de granalla (shot blast) u otros medios mecanicos
deben ser usados para la preparacion del substrato. El lijado
no es un método eficaz para limpiar o preparar concreto. No
es conveniente usar acidos, removedores de adhesivos,
solventes ni compuestos de barrido para la limpieza del
substrato ya que pueden interferir con la adhesion.

Maneje y deseche el asbesto y otros materiales peligrosos de
acuerdo con las regulaciones vigentes, que reemplazan las
recomendaciones en este documento.

Todos los substratos deben encontrarse firmes, sélidos y
completamente limpios de todo contaminante que interfiera
con la adhesiodn, incluyendo, pero no limitado a las superficies
de concreto con exceso de agua o débiles por cualquier otro
motivo; selladores sin aprobar; residuos de adhesivos
inadecuados y ; las superficies de concreto con exceso de
agua o débiles por cualquier otro motivo, selladores sin
aprobar, residuos de adhesivos inadecuados y materiales para
relleno y nivelacion.



Preparacion minima

Dependiendo del sistema de imprimacidn seleccionado,
puede que se necesite mas preparacion del substrato, ver a
continuacién:

Instalacion de la  |Preparacion minima

imprimacion

HENRY 739 El substrato debe estar limpio

HENRY 564 El substrato debe estar limpio y absorbente (ASTM
F3191)

Aspiradora

Siguiendo con la preparacion, use una aspiradora para
eliminar todo el exceso de polvo y escombros.

Paso 3: Tratamiento de juntas y grietas

Bajo ninguna circunstancia se debe instalar este producto y /
o la capa de imprimacién seleccionada sobre juntas méviles o
grietas moviles. Deben respetarse todas las juntas en
movimiento, incluyendo las juntas de dilatacion y de
aislamiento, ademas de todas las grietas en movimiento,
hasta la base y el piso.

Si bien las juntas de control y las grietas sin movimiento en la
losa se pueden rellenar, este relleno no ha sido disefiado para
actuar como un método de reparacidn que eliminara la
posibilidad de la transmisidn de las juntas y grietas. Los
materiales que no son estructurales no pueden restringir el
movimiento dentro de la losa de concreto. Las grietas se
transmitiran en cualquier area que presente movimiento,
como una grieta activa, una junta de dilatacién o de
aislamiento, o un area donde se unen substratos diferentes.
No conocemos un método para evitar que ocurran estas
transmisiones.

Las juntas de control y las grietas sin movimiento se pueden
rellenar con HENRY 549 o un material similar para aplicar con
llana de acuerdo con la ficha técnica.

Paso 4: Instalar curso de imprimacion apropiado

Consulte la seccion “Seleccion del método de imprimacion”
mas arriba para seleccionar la imprimacién adecuada segun el
substrato.

Las imprimaciones pueden necesitar tiempos de secado mas
largos con temperaturas superficiales bajas y/o humedad
ambiental alta. No instale el producto antes de que la
imprimacion se haya secado completamente.

Concreto absorbente: HENRY 564 mezclado 1:1

manera uniforme con una escoba suave. No use rodillos,
trapeadores ni pulverizadores. No deje espacios sin cubrir.
Retire el exceso de imprimacion.

Es muy importante asegurar que el primario ARDEX P 51 esté
seco antes de proceder con el proximo paso de la instalacion.
Para determinar que el ARDEX P 51 esta seco, después de un
minimo de 30 minutos vierta agua sobre la superficie del
primario en varias areas y frotela con el dedo. Si el agua
permanece clara y limpia, el primario estd seco. Si el agua se
pone turbia o lechosa, se necesita mas tiempo para que
seque.

Concreto extremadamente absorbente: HENRY 564 “Doble
imprimaciéon”

Haga una aplicacion inicial de ARDEX P 51 diluido con 3
partes de agua por volumen. Deje secar por completo (de 1 a
3 horas) e instale una segunda capa de ARDEX P 51 mezclado
con agua en una proporcion de 1:1, tal como se indicé
anteriormente.

Varios substratos aprobados: HENRY 739

Aplique una capa fina y pareja al substrato con un rodillo de
mecha corta, un rodillo de esponja o una brocha. Permita
que la imprimacién seque en una pelicula blanca, finay
opaca (min. 30, 21°C/70° F). Una vez seca, no hay limite de
tiempo antes de la instalacidn subsecuente. Sin embargo,
tenga en cuenta que la instalacién subsecuente debe
proceder cuanto antes para evitar la contaminacion
superficial o dafios a la superficie imprimada.

Paso 5: Mezcla y Aplicacion

Herramientas recomendadas

Mezcladora ® Tambor para mezcla ¢ taladro de uso intensivo
de 1/2” (12 mm, min. 650 rpm) e Usar la cubeta para medir
apropiada e Esparcidor e Alisador ¢ Rodillo de puntas
calzado deportivo de béisbol o futbol con tacos no metalicos

La seguridad y el cumplimiento con el OSHA

Cada bolsa se debe manipular con cuidado y vaciar
lentamente para evitar crear una nube de polvo. Mientras lo
mezcla, use una aspiradora estandar con un accesorio de
“gancho de canaleta”, en combinacion con una aspiradora
mojada/seca (estilo Shop Vac®) y un sistema aspirador de
extraccion de polvo HEPA.




Datos de la aplicacion

Proporcion de (5 cuartos de galdn (4.7 L) de agua limpia por bolsa
agua:

Tiempo de
fluidez:

10 minutos (70°F / 21°C)

Espesor de la aplicacion

IAplicacion Espesor maximo

Sobre sustratos imprimados |12 mm (1/2”)
con HENRY 739

ITodas las demas aplicaciones 24 mm (1”)

Manual

Mezcle una bolsa a la vez. Vierta el agua en el recipiente de
mezcla primero y luego agregue el polvo mientras mezcla Con
la Mezcladora y un taladro de uso intensivo de 1/2” (12 mm,
min. 650 rpm), mezcle bien durante aprox. 2 a 3 minutos,
hasta obtener una mezcla sin grumos. iNo agregue agua en
exceso! Si al mezclar aparece una espuma amarillenta o si al
colocar se asienta el agregado de arena, eso indica que ha
agregado agua en exceso.

Vierta la mezcla en el piso. Extiéndala con el esparcidor.
Inmediatamente después, alise el material con el alisador, o
pase el rodillo de picos sobre el material. Trabaje de una
manera continua durante toda la instalacién autonivelante.
Use calzado deportivo de béisbol o futbol con tacos no
metalicos para no dejar marcas en el liquido.

Instalar en un espesor minimo de 1.5 mm (1/16”) sobre el
punto mas alto del suelo, lo que por lo general crea un
espesor promedio de 3 mm (1/8”) o mas sobre todo el piso.

Para igualar elevaciones existentes, el producto se puede
aplicar en espesores que disminuyan gradualmente hasta ser
tan delgado como lo permita la arena del material.

Tenga en cuenta que, para aplicaciones delgadas, el perfil del
substrato puede afectar el aspecto plano y liso del producto.
El espesor de la aplicacidon se debe calcular en base al perfil de
superficie del substrato y a las tolerancias especificadas del
recubrimiento de piso.

Acabado

Este producto no debe utilizarse como un acabado
permanente, aun se haya pintado o sellado. Instale un
material adecuado para recubrimiento de piso, como
alfombra, piso de vinil, ceramica, etc.

Paso 6: Tiempo de secado e instalacion de
pavimentos

Todos los tiempos de curado han sido calculados a 21°C
(70°F). El tiempo de secado variara segun la temperatura de la
obra vy las condiciones de la humedad. Las temperaturas bajas
del substrato y/o la humedad elevada en el ambiente,
prolongaran el tiempo de secado. La ventilacion y la
calefaccién adecuadas aceleraran el proceso de secado. El
secado forzado puede secar la superficie de la base
prematuramente, por lo que no se recomienda.

Espesores de 1/2” (12 |Espesores superiores
Imm) o menos a 1/2” (12 mm)

Pisos de madera o pisos 12 horas 12 horas
instalados con adhesivos de
alto desempefio, como
lepoxis o uretanos:

Loseta insensible a la 2 horas 2 horas
humedad (ceramica, gres,

porcelana):

Todos los demas 2 horas 4 horas
recubrimientos de piso:

Notas

De acuerdo con los estandares de la industria, y para
determinar la idoneidad de los productos para el uso previsto,
instale siempre un nimero adecuado de areas de prueba
ubicadas adecuadamente incluyendo el piso final. Debido a
que los recubrimientos de piso varian, siempre consulte al
fabricante del recubrimiento para obtener instrucciones
especificas, como el contenido de humedad maximo
permitido, la seleccidn del adhesivo y el uso final previsto para
el producto. Si la instalacién no avanza como se esperaba,
comuniquese con el Departamento de Servicio Técnico de
ARDEX antes de continuar instalando.

Nunca mezcle con cementos ni aditivos que no sean
productos aprobados por recomendaciones escritas. Respete
las normas basicas del trabajo con concreto, incluyendo las
temperaturas minimas de la superficie y el ambiente
detalladas arriba. Si la temperatura del substrato es elevada,
instale rapidamente y siga las instrucciones para clima calido
que le ofrece el Departamento de Servicio Técnico de ARDEX.

Deseche el embalaje y los residuos conforme a las normas
federales, estatales y locales para la eliminacién de desechos.
No arroje el material en desaglies. No vuelva a usar el
embalaje.



Guia de uso de materiales para pisos

Consulte la respectiva ficha técnica para encontrar los
substratos adecuados y recomendaciones para la preparacion
del substrato y la imprimacién.

Para las areas que requieran un espesor superior a 12 mm
(1/2"): HENRY 565

Si se requiere un espesor realmente ultrafino para
transiciones. HENRY 549

Precauciones

Lea detenidamente y respete todas las precauciones y
advertencias que figuran en la etiqueta del producto. Para
informacion de seguridad detallada, consulte la Hoja de datos
de seguridad (SDS) disponible en www.wwhenry.com.

Datos técnicos conforme a los estandares de calidad
de HENRY

Todos los datos estan basados en una mezcla parcial en el
laboratorio. La mezcla y las pruebas se hicieron a 21°C/70°F y
conforme a la norma ASTM C1708, segun corresponda. Las
propiedades fisicas son valores tipicos y no especificaciones.

Rendimiento: Por bolsa a 3 mm (1/8"): 4.2 m2 (45 ft?)
El rendimiento varia de acuerdo con la textura de la

superficie del substrato.

Espesor maximo:  |Varia hasta 24 mm (1”); consultar la seccidn
“Espesor de la aplicacion” mas arriba.

Resistencia a la 562 kg/cm? (8,000 psi) en 28 dias
compresion
(ASTM C109/mod,
curado al aire
solamente):

Resistencia a la 140.6 kg/cm? (2,000 psi) en 28 dias
flexion
(ASTM C348):

Tiempo de secado: |Ver la seccidén “Tiempo de secado y la instalacién del
piso” mas arriba.

cov (voc): 0

Embalaje: 18.1 kg (40 Ib) bolsa

IAlmacenamiento: [Conserve en un lugar fresco y seco. No deje las
bolsas expuestas a los rayos del sol.

\Vida util: 9 meses, sin abrir y apropiadamente almacenado

Garantia: Se aplica la Garantia limitada estandar de HENRY

Fabricado en EE. UU.

Derechos de autor 2021 ARDEX L.P. Todos los derechos
reservados. Contenido actualizado 2021-07-26. Esta version
reemplaza todas las versiones anteriores. La version mas
reciente esta disponible en ardexamericas.com. Para
actualizaciones técnicas visite
https://www.ardexamericas.com/es/servicios/servicio-
tecnico/technical-updates/.




